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Drgania narzedzi?

HydroFix ‘
Hydrauliczny uchwyt mocujacy do narzedzi zwieksza wydajnosé i redukuje drgania.

HydroFix

Unikalny, patentowy system mocowania narzedzi, uruchamiany hydraulicznie,
stosowany w wiekszych i mniejszych przedsiebiorstwach wykonujgcych frezowanie i
toczenie na maszynach tradycyjnych i sterowanych numerycznie.

Spirex Tolls to mate przedsiebiorstwo o wysoki stopniu specjalizacji. Prowadzimy
$cistg wspotprace z ETP Transmission AB - firmag, ktéra rébwniez specjalizuje sie w
hydraulicznym nakietkowywaniu i urzgdzeniach do mocowania narzedzi.

Prosimy o kontaktowanie sie z nami w jezyku angielskim lub niemieckim,
alternatywnie we wlasnym jezyku za pomocg faksu lub e-maila.

Krétko o drganiach wytaczadet

Jest rzecza powszechnie wiadoma, ze wibracje wplywajg negatywnie na strukture
geometryczng powierzchni. Powodujg one takze nadmierne zuzywanie sie krawedzi
skrawajacych - co zmniejsza wydajnos¢ produkcji. Przyczyn jest wiele. Wéréd nich
do najczestszych naleza;

» Zte zamocowanie wytaczadta i innych narzedzi, czesto w wyrobionym uchwycie
narzedziowym. Zbyt czesto wystepuje roznica miedzy $rednicg narzedzia i srednicg
uchwytu narzedziowego. Jest to spowodowane réznicg tolerancji wzgledem
wymiaréw h i H. Wytaczadto znajduje oparcie w uchwycie wzdtuz linii prowadzacej
naprzeciw $rub. Drgania powstaja przy Srubie zewnetrznej, w odlegtosci ok. 12 mm
od koncowki uchwytu narzedziowego. Sg one intensyfikowane przez réznice
tolerancji. W wyniku tego wytaczadto zaczyna wibrowac¢ zaréwno wewnatrz jak i na
zewnatrz uchwytu narzedziowego. Przy duzych sitach skrawania wytaczadio zmienia
polozenie, co jest przyczyng powstawania nieprawidtowego kata skrawania.

« Zte ustalanie warunkéw skrawania - moze powstawac luz w przypadku stosowania
systemu VDI

* Nieprawidtowy kat skrawania

» Za duza szybko$¢ posuwu, a w wyniku tego - za duzy nacisk skrawania
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W celu lepszego zrozumienia przyczyn powstawania drgain wytaczadta (ktére
zachodza nawet przy zastosowaniu najlepszych spo$réd obecnie dostepnych metod
mocowania) nalezy zapoznaé sie ze wzorem na obliczanie odchylenia wytaczadta o
jednostronnym zamocowaniu (jak w przypadku wytaczadta zamocowanego w
uchwycie narzedziowym). Wzor ten jest nastepujacy:

Gdzie F = sita skrawania w kp. L= nawis w mm
E = modut elastycznoséci; 21000 dla stali i 63000 dla weglikéw spiekanych
| = moment inercyjny 0,049 x d*, gdzie d = $rednica narzedzia.

W przypadku odlegtosci od pierwszej $ruby réwnej 12 mm oraz nawisu 30 mm, przy
pozostatych danych odpowiednio: 2,5 x Srednica wytaczadta 12 mm, sita skrawania
150 kp na nakiadce, wspétczynnik zuzycia uchwytu narzedziowego 1,10,

otrzymujemy - zgodnie z ponizszym wyliczeniem - odchylenie wytaczadla ze stali
rowne 0,19 mm.

150 x 42 x 42 x 42 x 1,10 12 224 520

= ememeeeeeeaeees = 0,199 mm
21000x 0,049 x12x12x12x12x3 64 012 032

W odniesieniu do tulei hydraulicznej typu HydroFix, zabezpieczonej zaréwno
wzgledem wytaczadta jak i uchwytu, otrzymamy warto$é odchylenia réwng 0,06 mm.

150 x 30 x 30 x 30 4 050 000

S — = 0,06 mm
21000 x 0,049 x 12x 12x 12x 12x 3 64 012 032

W przypadku zastosowania HydroFix, nawis mozna zwigekszy¢ do ok. 75 mm,
zaktadajac, ze akceptowane jest odchyienie réwne 0,19 mm.

Wzér przedstawiony powyzej oraz bogate doswiadczenia i znajomos¢ procesu
produkcji $wiadczg wyraznie o tym, Ze najlepszg metodg, zapewniajgca dobre
zamocowanie wytaczadla, jest zastosowanie HydroFix.

Wydtuzona zostaje zywotno$¢ ostrza skrawajgcego.

HydroFix dostepne sg w wymiarach do 100 mm $rednicy. Natychmiastowa dostawa.

Doktadne informacje w: Sandvik Coromant Modern Metal Cutting ISBN91-972299-0-
3 (Nowoczesna obrébka metali).
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Libell - poziomnica alkoholowa z silnym magnesem

W wiekszo$¢ sterowanych cyfrowo tokarek z glowicg rewolwerowa sanie posiadajg
przechyt w granicach 30 do 45°. Patrz ilustracja przedstawiajgca tokarke o dwoch
gtowicach rewolwerowych (po lewej).

Podczas pracy tokarki gtowica sunie wzdtuz sani. Jezeli kat nachylenia wynosi 40°,
frezowana powierzchnia odniesienia wytaczadta musi mie¢ taki sam kat nachylenia.

Tuleje hydrauliczne HydroFix, z tulejami zaciskowymi lub bez, nie majg zadnej
powierzchni odniesienia. Aby znalez¢ rozwigzanie, opracowano szybka i niezawodng
metode, polegajgcg na zastosowaniu mozliwej do regulowania poziomnicy
spirytusowej w silnym magnesem (po prawej).

Co nalezy wykonaé ponizej opisane czynno$ci:

» Wykalibrowa¢ poziomnice Libell umieszczajac jg na powierzchni san.

 Ustawi¢ poziomnice Libell tak, aby pecherzyk znalazt si¢ miedzy dwoma
oznaczeniami.

 Zabezpieczy¢ obudowe poziomnicy za pomocg jej czterech Srub. Niemozliwe jest
teraz niezamierzone przesuniecie poziomnicy. Zostata ona wyregulowana w
odniesieniu do konkretnej maszyny.

» Przymocowac poziomnice Libell do frezowanej powierzchni odniesienia wytaczadia.

* Ustawi¢ wytaczadto tak, aby pecherzyk poziomnicy znalazt si¢ miedzy dwoma
oznaczeniami.

» Zabezpieczy¢ wytaczadto dokrecajac $ruby dociskowe znajdujgce sie na kotnierzu
HydroFix, i ostatecznie

» Dokona¢ kontroli za pomocg poziomnicy Libell.

Jezeli wytaczadto nie bedzie miato powierzchni odniesienia - sprawdz wielko$¢ kata
skrawania w katalogu wydanym przez producenta i wyreguluj ustawienie poziomnicy
Lebell dla podanego kata. W tym celu:

* Dofacz magnes bezpoérednio do naktadki i obracaj wytaczadlem tak, aby

pecherzyk poziomnicy znalazt sie miedzy dwoma oznaczeniami. Nastepnie postepuj
wedtug opisu czynnosci powyzej.
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