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Vibrace néastroju?

HydroFix
Hydraulické upinani nastroji vam zvysi produktivitu a rovnéz véas usetfi vas od

- vibraci.

HydroFix .

Unikatni patentové chranény a hydraulicky ovladany systém upinani nastroji najde
uplatnéni ve velkych i malych firmach, vSude, kde se soustruzi a frézuje, Ihostejno
zda na klasickych €i NC strojich.

Spirex Tools je sice mald, ale vysoce specializovana spole&nost. Uzce
spolupracujeme s ETP Transmissions AB, spole€nosti, ktera se také zabyva
hydraulickym vystfedovanim a upinanim nastroja.

Kontaktovat mé& muzete anglicky ¢i némecky, pfip. mi napsat fax i e-mail ve své
mateisting.

Kratce o vibracich vrtacich tyé&i

Je dobf'e znamo, Ze vibrace vznikaji na povrchu s nepfiznivou texturou. Také
zpUsobuji pfed&asné opotiebeni Feznych hran nastrojl, coz vede ke snizeni vyroby.
Prosté dlvodu pro jejich pouziti je nékolik, le€ uvedme jen nejCastéji se vyskytujici:

* Hor8i nasazovani vrtacich ty&i i jinych nastroj do nezfidka opotifebenych sklicidel.
Nastroj a jeho drzak se co do priméru vzdycky lisi. Je to zptisobeno tolerancemi
rozmérQ h a H. Vrtaci ty€ se opre o drzak v linii protilehlé $roublm. Vibrace zaénou u
nejhofejSiho Sroubu asi 12 mm od konce drzaku nastroje. Tyto vibrace navic zesili
toleranéni rozdil. A tak bude vrtaci ty¢ vibrovat uvniti drzaku nastroje stejné jako vné
a pii velmi vysokych feznych silach se vrtaci ty¢ prestavi do jiné polohy, coz ma za
nasledek nespravny fezny uhel.

» Nedostate¢na stabilita stroje - pffi pouziti systému VDI muzZe vznikat vile

* Nespravny fezny uhel

* PFiliS vysoka rychlost posuvu a tedy i piiliSny Fezny tlak

Abyéte Iépe porozuméli, pro¢ takova Fezna ty¢€ vibruje i pfi pouZiti téch nejlepSich
nyni dostupnych metod upinani, nebude na 8kodu si pfipomenout vzorec, jimz je

dana vychylka tyc€e pfi jednostranném upnuti - coz je pfipad vrtaci tyCe upnuté v
drzaku nastroje. Vzorec je nasledujici:
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Kde F = fezna sila v kp. L = délka volného Useku néstroje v mm
E = modul pruznosti; 21 000 pro ocel a 63 000 pro cementované karbidy
| = moment setrvagnosti 0,049 x d*, kde d = priimér nastroje

Pfi vzdalenosti k prvnimu Sroubu rovné 12 mm a délce voIného useku nastroje 30
mm (coz odpovida 2,5 nasobku priiméru vrtaci tyée 12 mm a fezné sile 150 kp na
vloZce a faktoru opotiebeni drzéku nastroje 1,10, dostanete pro ocelovou vrtaci tyé
koncovou vychylku 0,19 mm.

150 x 42 x 42 x 42 x 1,10 12 224 520

= e = 0,19 mm
21000x0,049x12x12x12x12x 3 64 012 032

Stejnym vypoctem pro pouzdro HydroFix hydraulického typu, které zapada jak do
vrtaci tyCe, tak do drzaku, dostanete vychylku 0,06 mm.

150 x 30 x 30 x 30 4 050 000 '

= e =0,06 mm
21000x0,049x12x12x12x12x 3 64 012 032

Pfi pfipustné vychylce 0,19 mm vam HydroFix umozni zvétsit délku volného nastroje
na zhruba 75 mm.

Z vySe uvedeného vzorce jakoz i Siroké vyrobni praxe je zfejmé, Ze nejlepsi metoda,
jak zajistit dobré upnuti vrtaci tySe, spociva v systému HydroFix.

Prodlouzi se Zivotnost Fezného bfitu nastroje.
HydroFix je na skladé k dispozici az do vnitfniho primé&ru 100 mm.

Podrobnosti:: Sandvik Coromant Modern Metal Cutting ISBN91-972299-0-3
(Moderni obrabéni kov() v

Mé zkuSenosti z marketingu systému HydroFix pouzivaného u standardnich i
NC soustruhi nejriznéjsiho druhu.

Prvni HydroFix NBE-42/50-75 byl dodén v roce 1992 pro NC stroj s jedinou
revolverovou hlavou a vrtanim 50 mm. Nyni ma tato firma dva stroje 5 HydroFix.

Obecné zku3enosti ukazuji, Ze:
* muzZete prodlouzit volny tsek vrtaci tye z dvou- aZ trojnasobku na pé&tindsobku
jejiho prameéru, samoziejmé nikoli na tkor kvality povrchu.
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* s tyéi HM dosahnete az Sestinasobku

* a s vrtaci tyCi Sandvik uzpusobenou pro TNS, resp. ekvivalentnim vyrobkem
muzZzete ji na vice nez desetinasobek

A navic:

* ukazalo se, Ze posuv Ize zrychlit o 50 aZ 100 %, pfi¢emZ jakost povrchu ziistava
stejna jako bez systému HydroFix. Polomér $picky je tfeba zvétsit
* zivotnost vioZky se zdvojnasobi

Pro ucely vypoctu

~* pouzijte zvySeni rychlosti posuvu o0 50%
* vychazejte z prodlouzeni Zivotnosti viozky o 75%

Mi Svédsti zakaznici, jak drobni, tak dobfe vybaveni provozovatelé standardnich
zafizeni, mi fikaji, ze

* nejvetsi vyhodou systému HydroFix je, Ze "MUZete omezit ztratové &asy, které
vznikaji pfi obrabéni v dusledku vibraci a rychlej§imu opottebeni”

Podle mého nazoru

* by primérny NC mél mit alespori 3 systémy HydroFix pro pouZiti se viemi druhy
cylindrickych nastrojd, napf. vrtnymi tyéemi, frézami a vrtaky.

Aby se vam investice o vy8i US$ 3,000 (tolik stoji 3 systémy HydroFix i s klestinami)
musite uSetfit asi 2400 minut.

H

Také nezapomerite, Ze minuta provozu moderniho NC stoji zhruba US$ 1,25

Vim, Ze jsem vynalezl a vypracoval systém HydroFix, ktery vam dopomtize ke
snizeni vyrobnich nakladu.

Libela/lihova vodovaha se silnym magnetem

U vétsiny NC revolverovych soustruhti &ini naklon suportu 30 a2 45 stupidl. Viz
obrazek stroje se dvéma revolverovymi hlavami (vlevo). p
Pfi praci soustruhu se revolverova hlava pohybuje spolu se suportem. Cini-li tedy

sklon 40 stupiili, pak musi mit tento thel sklonu i odfrézovany referenéni povrch
vrtaci tyce.

Hydraulické pouzdro HydroFix, at uz se skli¢idlem nebo bez ného, zadny referenéni
povrch nema. Pro pfekonani tohoto nedostatku byla vyvinuta rychla a spolehliva
metoda, jeZ vyuZiva jednoduché nastaviteIné lihové vodovahy se silnym magnetem
(vpravo).

V8echno, co musite udélat, je:

» Zkalibrovat libelu jejim poloZenim na plochu suportu
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« Otacet libelou tak dlouho, az bublina spo¢ine mezi dvéma ryskami

« Zaaretovat libelu ¢tyfmi Srouby. Nyni tedy nemuizZe téleso libely ndhodné zménit
polohu. Libela je tak nastavena pro konkrétni stroj

- libelu upevnéte na odfrézovanou referen&ni plochu vrtaci tyée
« Otacejte vrtaci ty¢i dokud se bublina neobjevi mezi dvéma ryskami

* Zajistéte vrtaci ty¢ utazenim stavéciho Sroubu pFitlaku na pfirubé systému
HydroFix a nakonec

* Prekontrolujte polohu libelou

Neni-li vrtaci ty¢ opatfena referencni plochou - vyhledejte fezny tihel ve vyrobcové
katalogu a podle této hodnoty nastavte téleso libely.

Postupuijte takto:

* Magnet polozte pfimo na viozku a vrtaci ty&i otadejte tak dlouho, a2 bublina spodine
mezi dvéma ryskami. Provedte vySe uvedeny postup.
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